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BAIGIAMOJO DARBO STRUKTURA

Maisto technologijos studijy programa

TITULINIS LAPAS
SANTRAUKA (lietuviy ir angly kalbomis)
TURINYS
SAVOKOS
LENTELIU IR PAVEIKLU SARASAS
IVADAS
1. TEORINE DALIS
2. TECHNOLOGINE DALIS
2.1. Numatomas produkcijos asortimentas, produkty aprasai (2-3 produktai)
2.2. Numatomy naudoti pagrindiniy ir pagalbiniy zaliavy ir pakavimo medziagy aprasai ir
skai¢iavimai
2.3. Maisto produkty technologinio proceso srauty diagramos, technologijos proceso aprasas ir
cheming, biocheminé gamybos proceso analizé
2.4. Maisto saugos ir kokybés reikalavimy taikymas
2.5. Technologiniy jrenginiy charakteristikos, poreikio skai¢iavimai ir pagrindimas
2.6. Gamybiniy patalpy ploty skai¢iavimas ir komponavimas
2.7. Zmogaus saugos darbe organizavimas
3. FINANSINIS-EKONOMINIS PROJEKTO IVERTINIMAS
ISVADOS
LITERATUROS IR KITU INFORMACIJOS SALTINIU SARASAS
PRIEDAI



Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programa

TITULINIS LAPAS
SANTRAUKA (lietuviy ir angly kalbomis)
TURINYS
SAVOKOS
LENTELIU IR PAVEIKLU SARASAS
IVADAS
1. TEORINE DALIS
2. TECHNOLOGINE DALIS
2.1. Valgiaras$¢io sudarymas (10 specifiniy/inovatyviy patiekaly)
2.2. Technologinés dokumentacijos sudarymas (4 patiekaly technologinés kortelés su patiekaly
nuotraukomis ir 6 patiekaly technologinés kortelés su patiekaly nuotraukomis prieduose;
2 patiekaly savikainos kortelés; 2 patiekaly maistinés vertés kortelés)
2.3. Patiekaly technologiniy procesy srauty diagrama, technologijos proceso apraSas ir cheming,
biocheminé gamybos proceso analizé (1 patiekalo)
2.4. Patiekaly kokybeés ir darbo higienos uZztikrinimas ruoSiant patiekalus
2.5. Technologiniy jrenginiy charakteristikos, poreikio pagrindimas.
2.6. Gamybiniy patalpy ploty modeliavimas, jvertinant kryZzming¢ tarsa.
2.7. Zmogaus saugos organizavimas darbe
3. FINANSINIS-EKONOMINIS PROJEKTO IVERTINIMAS
ISVADOS

LITERATUROS IR KITU INFORMACIJOS SALTINIU SARASAS
PRIEDAI



BAIGIAMOJO DARBO GRAFINE DALIS

Baigiamajam darbui iliustruoti braizomas brézinys, schemos. Pagal teoriSkai pagrjstas ir
praktikoje jsitvirtinusias taisykles sudaromas techninis dokumentas, kuriame grafiskai pateikiama
visa techniné informacija, susijusi su projektuojama ar modernizuojama maisto pramonés produkty
gamybos ar vie$ojo maitinimo jmone. Dokumente nurodomas jrangos i§déstymas patalpose, Zzmoniy,
zaliavy ir gatavos produkcijos judéjimo srautai ir Kt.

Maisto technologijos, Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programos
studentai parengia po 1 brézinj — maisto gamybos jmonés pastato plang, kuriame:

1. Maisto technologijos studijy programos studentai pateikia:

1.1. Jranga, esancig gamybos, buities ir kt. patalpose.

1.2. Zmoniy, zaliavy, gatavos produkcijos ir kt. judéjimo srautus.

1.3. Gaminamo produkto/gaminio technologinio proceso schema.

2. Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programos studentai pateikia:

2.1. Iranga, esan¢ig maisto ruosimo, buities ir kt. patalpose.

2.2. Zmoniy, zaliavy, patiekaly ir kt. judéjimo srautus.

2.3. Pazymi darbo (jvairiy produkty apdorojimo) vietas.

2.4. Atliekant pastato rekonstrukcijos projekta papildomai pateikiamas jrangos iSdéstymas

gamybos patalpose prie$ perorganizavima / rekonstrukcija.

Bréziniai braizomi kompiuteriu, naudojant ,,AutoCAD* programin¢ jranga. Baigiamojo
darbo vertinimo komisijai bréziniai pateikiami atspausdinti Al formato lapuose ir jrasyti pdf formatu
,,Google“ diske.

Bréziniai sulankstomi po baigiamojo darbo gynimo vertinimo komisijoje.



REIKALAVIMAI BAIGIAMOJO DARBO BREZINIUI

Brézinio lapo formatas ir ju padétys

Baigiamojo darbo techninis grafinis dokumentas braizomas ant standartinio dydzio lapy.
Techniniy bréziniy ir su jais susijusiy dokumenty zyméjimg, orientavimg, paruoSimg apkarpyti,
kopijuoti ir kitus aspektus nusako standartas LST EN ISO 5457:2000 ,,Techniniai gaminio
dokumentai. Bréziniy lapy formatai ir grafiniy elementy pateikimas*®.

Pagrindiniy formaty Zyméjimas ir matmenys pateikti 1 lenteléje.

1 lentelé. Formaty dydZiai

Zymuo KraStiniy matmenys, mm
A0 841 1189
Al 594 841
A2 420 594
A3 297 420
Ad 210 297

Prireikus galima naudoti ir papildomus — pailgintus formatus. Norint pailginti bet kurj
formata, jo ilgosios krastinés matmuo imamas lygus bet kurio kito, didesnio, formato ilgajai krastinei.
Tokio formato lapo Zyméjime nurodomas buves formatas ir iki kokio jis pailgintas, pavyzdZziui,
pailginto lapo formato Zymuo A1.0 rodo, kad Al formato lapo ilgoji krastiné bus lygi A0 formato
ilgajai krastinei (1189 mm). Pailginty formaty sudarymo schema ir Zyméjimas parodyti 1 paveiksle.

Bréziniams A4 formato lapas naudojamas, kai ilgoji krastiné yra tik vertikalios padéties, visi
kiti formatai — tik horizontalios (zr. 2 pav.)

Visy formaty lapo pakrasc¢iuose braizomi bréZinio vieta ribojantys rémeliai. Kairéje lapo
pusé€je turi biiti palieckama 20 mm parasté. Ji gali buiti naudojama kaip jsegimo parasté. Visos kitos
parastés yra 10 mm plocio (zr. 2 pav.). Brézinio vieta ribojantis rémelis braizomas istisine 0,7 mm
plocio linija.

Matmenys milimetrais

AD

594

Al A10
420 A2 A21 A2.0]
297 AL A3| A32 A31 A3.0

0 210 420 594 841 1189

1 pav. Pailginty formaty sudarymo schema, Zyméjimai



AL
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170

-

10

Matmenys milimetrais

nuo A3 iki A0

20

2 pav. Lapo padétys ir rémeliai

Pagrindiné jrasy lentelé

Kiekvieno grafinio dokumento (brézinio, eskizo ir kt.) apatiniame deSiniajame lapo kampe
(zr. 2 pav.) braizoma pagrindiné jraSy lentelé. Ji yra pagrindinis grafinio dokumento atpazinimo
simbolis ir braizoma pagal standarto LST EN ISO 7200:2004 ,,Techniniai gaminiy dokumentai.
ir dokumenty antrastése (ISO 7200:2004)“

reikalavimus. Standarte yra numatyti du lentelés variantai — glaustasis (Zr. 3 pav., a) ir su papildomais

Duomeny laukai pagrindinése jrasy lentelése
laukais (Zr. 3 pav., b).

Visas lentelés plotis yra 180 mm, pritaikytas A4 formato lapui su 20 mm kairigja ir 10 mm
kitomis paraStémis. Lentelés aukStis priklauso nuo to, kokia informacija reikalinga grafiniam
dokumentui apibiidinti. Kai bréZiniuose reikia pateikti daugiau informacijos, glaustosios pagrindinés
jrasy lentelés virSuje braiZzoma papildoma eiluté su laukais, skirtais papildomai informacijai
(zr. 3, b pav.): projekcijy metodo simboliui (tik masiny bréziniuose), specialisto atestato numeriui
(statybiniuose bréziniuose), medziagos zymeéjimui, masteliui ir kt. Atskiry pagrindinés jraSy lentelés

skilCiy ir eiluciy matmenys pateikti 3 paveiksle.
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3 pav. Pagrindiné jrasy lentelé: a — glaustasis variantas; b — su papildomais laukais

Paprastesné¢ (be papildomy lauky) pagrindiné jrasy lentel¢ naudojama, kai braizomas

technologinis procesas, schemos ar pan., o jrasy lentelé su papildomais laukais — kai braizomas

patalpy planas.



Pagrindinés jrasy lentelés skiltyse raSoma:

¢ Antrasté — brézinyje pavaizduoto objekto pavadinimas (galima jraSyti baigiamojo darbo
pavadinimg). Po antraste gali biiti papildomoji antrasté, papildanti pagrinding. Pavadinimas turi biiti
kiek galima trumpesnis (tac¢iau santrumpy reikéty vengti) ir turi nusakyti statinio arba gaminio paskirtj
bei geografing (statinio) vieta. Pavyzdziui, ,,Alaus ,, Gardusis “ darykla”, ,, SkilandZio ,, Ypatingasis
gamykla”, ,,Duonos kepykla ,, Bandelé”, ,, Kaviné ,,Skanumélis “, ,, Blyniné *“ ar pan.

e Brézinio, teksto dokumento Zymuo (Zyméjimo sistemg ir zymens sandus nusistato
kiekviena organizacija ar jstaiga) raSomas tusCiame langelyje. Kauno kolegijos Maisto ir
agrotechnologijy katedros kuruojamy studijy programy baigiamyjy darby bréZiniuose naudojama
Zyméjimo sistema pateikiama 4 paveiksle.

. Dokumento tipas — dokumento paskirtis, atsizvelgiant j jo informacijos turinj ir
dokumento pateikimo forma, pavyzdziui, schema, planas, statybinis brézinys, darbo bréZinys,
surinkimo brézinys, mokomasis brézinys ir kt.

BOMT.6531FX014- 25

Kalendoriniy mefy paskutiniai du skaiciai

Studjju programos kodas: 6531FX014 - Maisto fechnologija, 6531FX016 - Gastronomija ir maitinimo organizavimas

Studijjy programg kuruejantios katedros santrumpa ( Maisto ir agrotechnologijy |

Baigiamasis darbas

4 pav. Brézinio Zymuo

. Dokumento statusas — tam tikras dokumento buvis, pavyzdziui, tvirtinamas,
rengiamas, jvykdytas, negaliojantis ir kt. Profesinio bakalauro baigiamajame darbe dokumento
statusas yra tvirtinamas.

. Atsakinga Zinyba — organizacijos, atsakingos uz dokumento turinj, pavadinimas arba
kodas. Sioje skiltyje rasoma katedros, kurioje ruoitas dokumentas, santrumpa, t.y. MT katedra
(Maisto ir agrotechnologijy katedra).

. Savininkas — dokumento juridinio savininko (kolegijos) pavadinimo santrumpa, t.y.
KK (Kauno kolegija) ir akademiné grup¢, pavyzdziui MT-9, MTI-8, GAM-9.

. Konsultantas — asmens i§ juridinio savininko (kolegijos) organizacijos, kuris gali
teikti informacija apie dokumento turinj, vardas ir pavardé. Baigiamojo darbo bréziniuose $ioje
skiltyje nurodoma darbo vadovo vardas ir pavardé. Skilties pavadinimg galima pakeisti, vietoje
zodzio ,,konsultantas‘ jrasant ,,vadovas‘.

. Rengé, tvirtino — asmeny, kurie rengé ir tvirtino dokumenta, vardai ir pavardeés.
Baigiamojo darbo brézinius tvirtina grafinés dalies konsultantas.

Rasant vardus ir pavardes reikéty laikytis vienodos tvarkos, t.y. prie pavardés jraSyti visy

asmeny (konsultanto, rengéjo ir tvirtintojo) pilnus vardus arba tik jy vardo pirmaja raidg.



. Laida — Zymuo, rodantis dokumento i§leidimo, perZifiréjimo statusa. Zymima
nuosekliai A, B, C,... arba 1, 2, 3,... Pavyzdziui, pirminiS variantas — A, pataisytas (antrinis) — B;
papildytas (koreguotas) — C ir t.t.

. Data — dokumento jsigaliojimo arba kiekvieno paskesnio leidimo data.

. Kalba — dokumento kalba. Sioje skiltyje rasoma santrumpa It. (lietuviy kalba).

. Lapas — jei grafinj dokumenta sudaro vienas lapas, tuomet raSoma 1, jei keli lapai —
lapo numeris ir visy lapy skaicius, pavyzdZziui, 1/2.

Naudojant Sias lenteles mokomuosiuose bréziniuose kai kuriy skiléiy galima nepildyti.
Uzpildytos pagrindinés jrasy lentelés pavyzdys pateikiamas 5 paveiksle.

Pagrindinés jrasy lentelés jrasai turi atitikti LST I1SO 3098-1:2015 ,,Techniniai gaminiy
dokumentai. RaSmenys. 1 dalis. Bendrieji reikalavimai® ir LST EN ISO 3098-5:2000 ,,Techniniai
gaminiy dokumentai. RaSmenys. 5 dalis. Kompiuterinio projektavimo lotyniskos abécélés raidziy,

skaitmeny ir Zymeny raSmenys‘ reikalavimus.

Bylos Nr. Papildoma infermacia MedZiaga Mastelis
1:100
Atsakinga Zinyba |Vadovas Dokumento fipas Dokumento sfatusas
MT katedra | V. Pavardenis Planas ir tech-schema Tvirtinamas
Savininkas Renge Antraste
V. Pavardenyte | BOMT.6531FX014 -25
KK - Kepykla“Bandelé” .
MT-9 Tvirtino Laida | Data Kalba|Lapas
- V. Pavardeniene A P5-05-02 If. | 1

5 pav. Uzpildytos pagrindinés jrasy lentelés pavyzdys

Ranka braizomuose bréZiniuose visi uzraSai raSomi standartiniu braiZybiniu Sriftu pagal
standarta LST EN 1SO 3098-2:2001 ,,Techninio gaminio dokumentai. UZraSai. 2 dalis. Lotyniska
abécélé, skaitmenys ir zenklai (ISO 3098-2:2000) .

Bréziniuose, rengiamuose kompiuteriu, tenka naudotis tais Sriftais, kurie yra atitinkamoje
kompiuterinéje braizymo programoje. Deja, populiariausiose kompiuterinése programose,
pavyzdziui, net ir paskutinése AutoCAD versijose, dar néra tikro LST EN ISO 3098 Srifto. Todél,
jeigu yra galimybé, rekomenduojama rinktis ISOCPEUR pasvirgjj Sriftg (raidés ir skaitmenys
pagrindo atzvilgiu turi biiti pasvirg 75° kampu), kuris yra labai panaSus j standartinj braizybinj Srifta.
Kitu atveju, reikéty naudoti bet kurj kita, panaSy i braizybinj, Windows terpés Sriftg su lietuviskomis
raidémis, pavyzdziui, Arial, Verdana ar pan.

Srifto dydis (didZiyjy raidZiy aukstis) parenkamas pagal brézinio sudétinguma ir lapo dydj
1§ Sios Srifto dydziy sekos: 2,5; 3,5; 5; 10; 14; 20.

Pagrindinés jrasy lentelés skil¢iy pavadinimai, pavyzdziui, Atsakinga Zinyba, Savininkas,

Antrasté, Lapas ir kt., raSomi 2,5 dydzio Sriftu arciau kairiojo virSutinio skilties kampo. Pagrindiné



jraSo lentelé pildoma 3,5 dydzio Sriftu, t.y. tokio dydzio Sriftu jraSomi brézZinio pavadinimas

(antrasté), V. Pavardeé, katedra, mastelis ir kt. (zr. 5 pav.).

Brézinio ir teksto vieta lape

Pasirinkto formato lape paprastai braizomi ne tik bréziniai, bet ir jvairios lentelés, raSomi
techniniai reikalavimai, pastabos ir kt. Statybiniuose bréziniuose, tekstui skirtoje vietoje biina jrangos
ir/ar patalpy eksplikacija (specifikacija), kai ji dedama brézinio lape vir§ pagrindinés jraSy lentel¢s,
sutartiniai zyme¢jimai. Brézinius, teksta ir lenteles lape geriausia iSdéstyti taip, kaip parodyta

6 paveiksle.

| Paaikinimai
; / Instrukcijos

2

__Nuorodos

'\-\ ~Patalpy eksplikacija
“Jrangos lentelé ir kt.

- )z
(Brézinys) (Brézinys) | (Tekstas) ;‘{].,_,smarriniai Symejimai
[
|

(Tekstas)

Pagrindine
jraiu lentele

= o
Pagrindiné
jraiy lentelé

6 pav. BréZinio ir teksto vieta lape

Masteliai

Atvaizdo linijiniy matmeny ir jy tikryjy dydziy santykis vadinamas masteliu.

Standarte LST EN ISO 5455:2003 ,,Techniniai bréZiniai. Masteliai (ISO 5455:1979)
rekomenduojami naudoti bréZiniy masteliai pateikiami 2 lenteléje. Jei reikia didesnio didinimo ar
mazesnio mazinimo mastelio negu nurodyta 2 lenteléje, rekomenduojamoji masteliy seka gali bati
pratesta bet kuria kryptimi, reikiamg mastelj iSvedant i§ rekomenduojamyjy masteliy — dauginant jy
skaitiklj arba vardiklj 18 10.

Brézinyje naudojamas mastelis jraSomas brézinio pagrindingje jrasy lenteléje jam skirtoje
skiltyje. Jeigu brézinyje yra vaizdy, kuriy mastelis skiriasi nuo brézinio pagrindinio mastelio, Siy
vaizdy mastelis uzraSomas vir$ jy. Statybiniuose bréziniuose, kai viename lape pateikiama daugiau
nei vienas vaizdas, rekomenduojama mastelj raSyti vir§ brézinio, tuomet naudojamas glaustesnis (be

papildomos eilutés) pagrindinés jraSy lentelés variantas.

2 lentelé. Masteliai

Apibrézimas Rekomenduojami masteliali
Didinimo masteliai 50:1 20:1 10:1
5:1 2:1
Tikrasis dydis 1:1

lentelés tesinys kitame puslapyje



lentelés tesinys

ApibréZzimas Rekomenduojami masteliai
Mazinimo masteliai 1:2 15 1:10
1:20 1:50 1:100
1:200 1:500 1:1 000
1:2 000 1:5 000 1:10 000

Mastelis zymimas taip: Mastelis 1:50. Mastelj leidziama raSyti sutrumpintai, pavyzdziui,
M 1:50, M 1:100 ir pan. Mastelis, jraSytas brézinio pagrindinéje jrasy lenteléje, Zymimas 1:50, 1:200
ir pan. Statybiniuose bréZiniuose, kur mastelis raSomas vir§ nubraiZyto vaizdo, nurodoma, koks tai
vaizdas ir Salia paraSomas mastelis, pavyzdziui, Planas M 1:50.

Kompiuteriu bréziniai braizomi masteliu 1:1, o véliau parenkamas tinkamiausias

(standartinis) brézinio pateikimo mastelis.
Pastato plano braiZzymas

Bet kokio sudétingumo objektui (daiktui, detalei) apibiidinti pakanka nubraizyti tris vaizdus:
vaizda 1§ priekio, vaizdg 1§ virSaus ir vaizda i§ kairés. Pastato brézinyje, skirtingai nei detaliy
bréziniuose, vaizdai turi savo pavadinimus, pavyzdZziui, vaizdas i§ priekio vadinamas pastato fasadu.
Desin¢je fasado puséje gali buiti braizomas pastato skersinis pjiivis, kuriame parodomas patalpy
aukstis, laiptai, perdangy, stogo konstrukcija.

Vietoje vaizdo 1§ virSaus paprastai braiZomas pastato planas. Planas yra sutartinis
horizontalus pjiivis, kuriame matomas patalpy suplanavimas ir matmenys, langy ir dury angos,
santechnikos jranga. Plane gali biiti parodomas baldy ar kity daikty iSdéstymas patalpose. Pramoninés
paskirties pastato plane parodomas technologinés jrangos iSdéstymas ir matmenys. Gali biti aukSto
planas, rtsio planas, perdengimo ir kt. planai.

Paprastai pjuvio plokStuma, nors brézinyje ir nenurodoma, yra imama patalpos langy lygyje
(zr. 7pav.), o kai langy néra — 1 metro nuo grindy aukstyje. Atskirais atvejais, kai plane
(horizontaliajame pjuivyje) reikia parodyti kokias nors tam tikrame aukstyje esancias detales, pjiivio

plokStumos padétis gali biiti nurodyta.

7 pav. Pastato plano sudarymas

10



Vaizdy iSdéstymo projekciniame rySyje laikomasi tik tada, kai statinys yra palyginti
nesudétingas ir visi Sie vaizdai telpa viename lape. Didesniy objekty atskiri vaizdai (planai, fasadai,
pjuviai) braizomi ant atskiry vienodo formato lapy.

Pastato modulinis tinklelis. ASys. Statant pramoninius pastatus naudojama daug gaminiy,
kurie padaromi gamyklose, o statybos vietoje tik sumontuojami. Kad biity galima lengviau pritaikyti
tokius gaminius, taikoma moduliné matmeny sistema, t.y. matmenys parenkami kartotiniai tam tikrai
skaitinei vertei. Naudojamas vadinamasis modulinis tinklelis.

Pastato modulinio tinklelio elementai yra pastato laikanciyjy konstrukcijy nuzyméjimo
(,,pririsimo®) asys. Tai iSilgai pastato iSoriniy bei vidiniy sieny, kolony skerspjiviy nubréztos linijos,
kuriy atzvilgiu i§déstomi konstrukciniai elementai.

Pastato aSiy tinklelis (zr. 8 pav.) braizomas briikSninémis taskinémis (asinémis) linijomis, o
Ju gale — 8-10 mm skersmens apskritimai, j kuriuos jraSomi asiy pavadinimai. ISilginés aSys Zzymimos
didziosiomis lotyniSkomis raidémis (A, B, C, D,...), o skersinés — skaitmenimis (1, 2, 3, 4,...). ASys
pradedamos zymeéti nuo kairiojo apatinio plano kampo, o jy pavadinimai paprastai raSomi plano
apacioje ir kairéje (sudétingesniu atveju gali biti ir kitose plano bréZinio puseése).

Atstumas tarp aSiy vadinamas Zingsniu (tarp iSilginiy aSiy zingsnis kartais gali buti
vadinamas nava). Planas braizomas (kaip, beje, statomas ir pats pastatas) ant asiy tinklo.

Gamybos cechams/patalpoms daZzniausiai projektuojami karkasinio tipo pastatai (Zr.
9, apav.), t.y. visu pastato perimetru ir viduje, tam tikru atstumu (pastoviu zingsniu) yra statomos
gelzbetonio ar metalo kolonos. Gelzbetonio kolonos gaminamos staciakampio ar kvadratinio
skerspjtvio. Jy plociai yra nuo 300 iki 1000 mm (zr. 9, b pav.). Metalo kolony skerspjiviy jvairové
didelé (zr. 9, cpav.), tadiau vienaukS$Ciams pramoniniams pastatams dazniausiai naudojamos

kvadratinio skerspjivio, 200 x 200 mm, kolonos.

(A | S T SRR W

1 2 3 4

8 pav. Karkasinio tipo pastato aSiy tinklelis

Tarpas tarp kolony turi biiti kartotinis skai¢iui 3, dazniausiai jis lygus 6 m. Todél
pramoniniuose pastatuose, kuriy karkasg sudaro kolonos, sijos ir santvaros, pastato asys iSdéstomos

atsizvelgiant j konstrukcijy (kolony) ir jrangos montavimo ypatumus (zr. 8 pav.).
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9 pav. Karkasinio tipo pramoninés paskirties pastato konstrukcija: a — bendras vaizdas,

b — gelZzbetonio kolonos, ¢ — metalo kolonos

Ne karkasinio tipo — mirinio, rastinio ar kt. — pastato planas pradedamas braizyti nuo
kapitalines (laikancias) sienas zyminciy asiy (zr. 10 pav.). Vidinés pastato sienos braizomos abipus
asies, t.y. asis yra sienos viduryje (zr. 11 pav.). I$orinés sienos braizomos taip, kad matmuo nuo sienos
iSorés iki aSies biity kartotinis 100 mm. Pavyzdziui, kai sienos storis yra 400 mm, aSis gali buti per

sienos vidurj.

/' ‘ \
\\
R | S
-
|
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11 pav. Pastato aSiy padétys sienoje

Jei asiy padétis brézinyje aiski, siekiant neapkrauti brézinio nebiitinomis linijomis, sieny
aSys gali biiti braizomos tik sieny pradzioje, kur parodomas jy ,,pririSimas*, t.y. sienos padétis asies
atzvilgiu (zr. 10 pav.).

Sienos. Ne tik sieninés konstrukcinés sistemos pastatai, bet ir karkasiniai pastatai, negali bati
be sieny. Sienos gali biti vidinés ir iSorings, o taip pat laikanciosios (miriniuose pastatuose j jas
remiasi perdangos) ir pertvaros (skirianc¢ios patalpas | atskirus tiirius).

Pagrindiné iSoriniy sieny paskirtis yra uztikrinti gera patalpy Silumos izoliacijg, todél jy

konstrukcija gali buti labai jvairi: miiras, gelzbetonio ar daugiasluoksné ploksté (tai plokstés, kurias
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sudaro iSorinis ir vidinis plieno lakstai, tarp kuriy yra Silumg izoliuojantis uzpildas), Siaudiniai skydai
ir kt.

Miriniuose pastatuose sieny storis priklauso nuo plyty skai¢iaus skersai sienos (zr. 12 pav.).
Standartinés plytos yra 250%120x100 mm matmeny. Tod¢l sieny iS plyty storiai gali buti: 100 mm
(plyta ant briaunos), 120 mm (pusés plytos storio), 250 mm (plytos storio), 380 mm (pusantros plytos
storio) ir 510 mm (dviejy plyty storio sienos). Paprastai iSorinés miro (laikancios) sienos biina

510 mm, vidinés — 380 mm, pertvaros — 120 mm storio.

a) b) 250 m,. 250 ) 120 0 250
{ —

- s .
ﬁq&;
2|

12 pav. Miiro sieny plotis: a — standartinés plytos matmenys; b — dvieju plytuy; ¢ — pusantros plytos.

s5.100

—

—
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|
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Siuolaikingje pramoninéje statyboje vietoje plyty dazniau naudojamos daugiasluoksnés
varza. Daugiasluoksnés plokstés, kuriy plieno lakstai padengti specialia PLATAL danga, ypac tinka
maisto pramonés jmoniy, sande¢liy statybai, o taip pat Saldymo patalpoms jrengti. Daugiasluoksnés
plokstés btina nuo 40 mm iki 250 mm storio. Rekomenduojama iSorinéms ir $aldymo patalpy sienoms
rinktis 200 mm storio, o vidinéms sienoms — 100 mm storio daugiasluoksnes plokstes.

Nors ir yra daugybé konstrukciniy sprendimy, taciau grafiskai jie realizuojami analogiskai.
Planuose istisine placigja (pagrindine) linija braiZomas tik tas sienos kontiiras, kuris yra kertanciojoje
plokStumoje. Uz Sios plokStumos esantis sieny kontiiras braizomas siaurgja iStisine linija. Plane
perpjauti elementai (sienos) briksniuojami, kai norima parodyti i§ kokios medziagos jie yra (zr. 13
pav.). BriikkSniuojama siaurosiomis iStisinémis linijjoms. Kad plane i§ kity patalpy bty lengviau
18skirti Saldymo patalpas, jos briikSniuojamos kita spalva. Rekomenduojama Saldymo patalpy sienas

briik$niuoti Zydrai, o visy kity patalpy — pilkai (zr. 14 pav.).

7/ // /A Pjavio plotas A7

A ; ) 772/ /) GelZbetonis
//// /| (bendruoju atveju) 7/, /

NAA  Termoizotiaciné 700 =
LN/ NN & ) Plyty miras
S\ medZiaga 70/ 8757

13 pav. Sutartiniai medZiagy Zyméjimai
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14 pav. Daugiasluoksniy ploks¢iu sieny Zyméjimas bréZiniuose

Durys ir langai. Pastato sienose ir pertvarose parodomos durys ir langai. Plane durys ir
langai braizomi sutartinai, kaip reikalauja Statybos techninis reglamentas STR 1.05.08:2003 ,,Statinio
projekto architekttrinés ir konstrukcinés daliy bréziniy braizymo taisyklés ir grafiniai Zyméjimai“.
Plane Soniniais vyriais tvirtinamos durys turi biiti vaizduojamos nubraizant varc¢ig 30° kampu be
varcios atidarymo lanko arba 90° kampu su varcios atidarymo lanku (Zr. 15 pav.). Linija zyminti duris
turi buti tokio ilgio kaip ir dury plotis. Didesnio mastelio (1:50 ir didesniuose) bréziniuose durys turi

biiti braizomos pavaizduojant jy tipa, sustatyma, slenkscius ir t.t. (zr. 16 pav.).

wh 5 =z }L
e /
b) i N —

15 pav. Soniniais vyriais tvirtinamos durys: a — be slenkscio, b — su slenksciu

Mazo mastelio bréZiniuose (1:100 ir mazesniuose), taip pat bréziniuose, kurie naudojami
ankstyvuosiuose projektavimo etapuose, durys gali biiti braiZzomos paprastesniu biidu — be slenksciy,

stakty ir pan. (zr. 17 pav.).

a) f)

== =
b)
o a
d)
E o -
h)
e)

16 pav. Ivairiy tipy dury (varty) Zymeéjimas didelio mastelio plano bréZiniuose:
a — Svaistinés; b — stumdomosios; ¢ — stumdomos-suveriamos; d — sukamosios; e — dvivérés;
f — pakeliami plok§tuminiai; g — pakeliami segmentiniai; h — pakeliami segmentiniai su tentine sandarinimo

rankove.
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17 pav. Soniniais vyriais tvirtinamy dury Zyméjimas maZo mastelio plano bréZiniuose

Atkreiptinas démesys | leidziama dvejopa dury vaizdavima plane. Viename brézinyje duris
zyméti reikéty vienodai.

Langy Zyméjimas plane parodytas 18 paveiksle. Jy Zyméjimas priklauso nuo pastato sienos,
kurioje yra langas, storio ir pasirinkto plano brézinio mastelio. Paprastai parodomas tik lango rémas
(be stiklo). Jei norima parodyti stikla, zyméjimas papildomas, jbréziant papildoma horizontalig linija.

Durys ir langai turi biiti braizomi siauromis linijomis (zr. skyrelj ,,Linijos®).

a) E = | b) == ===

S K%
|AVAYA | | A¥AV4 |

18 pav. Langy Zyméjimas plano bréZiniuose: a — didelio mastelio; b — maZo mastelio

Plane dury ir langy plociai turi atitikti realius matmenis. Lango plotis pasirenkamas laisvai,

o dury (varcios) plotj patariama rinktis standartiniy matmeny (Zr. 3 lent.).

3 lentelé. Standartiniai angy durims matmenys

Vienvéreés durys Dvivérés durys
Varcios
salyginis 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200
plotis
Rekomenduo-
jamas angos 680 | 780 | 880 | 980 | 1080 | 1180 | 1320 | 1420 | 1520 | 1620 | 1720 | 1820 | 1920 | 2020 | 2120
plotis, mm

Vidaus patalpos. Maisto pramonés produkty gamybos jmonése turi biiti suprojektuotos §ios
patalpos:

e Pagrindinés patalpos (gamybos cechy/darbo patalpos) skirtos technologinio proceso
Jrenginiy i8déstymui (jose vykdomas pagrindinis technologinis procesas);

e Pagalbinés patalpos — tai elektros skydinés, Siluminiai punktai, ventiliacinés kameros,
irankinés, laiptai, koridoriai, vestibiuliai, tambdrai ir pan.;

o Administracings ir buities patalpos — gamybos vadovy kabinetai, laboratorijos, darbuotojy
poilsio, persirengimo patalpos, dusai, tualetai ir pan.;

e Sand¢liai — zaliavoms, gatavai produkcijai, pagalbinéms medziagoms, tarai laikyti.
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Patalpy plotai gali biiti apskai¢iuojami trejopai:

e Gamybos skyriuose (cechuose) pagal jrenginiy uzimamga plotg;

« Sandéliuose pagal sukraunamy produkty kiekj 1 m? grindy ploto;

o Buities patalpose pagal ploto normg vienai vietai.

Pirmiausia, skai¢iuojami pagrindiniy (gamybos) patalpy plotai. Sie plotai skai¢iuojami
vadovaujantis tokia metodika:

e Pirmiausia, sudaromi jrenginiy, kuriuos reikés isdéstyti kiekviename projektuojamame
ceche atskirai sgrasai, nurodant kiekvieno jrenginio gabaritinius (ilgj ir plotj ar skersmenj) matmenis
plane (mm).

¢ Toliau skai¢iuojamas kiekvieno jrenginio uzimamas plotas ir, viska susumavus, gaunamas
suminis visy tame ceche stovinéiy jrenginiy uzimamas plotas (m?).

e Padauginus gauta sumine ploty reikSme i§ ploto atsargos koeficiento K, nustatomas

skaiCiuojamasis cecho plotas:

F, — skaiCiuojamasis gamybos patalpy plotas, m?;
Fj,. — jrangos horizontalinis plotas, m?,

K — ploto atsargos koeficientas.

Ploto atsargos koeficientas K jvertina papildomus plotus jrenginiy aptarnavimui,
pra¢jimams, pravaziavimams. Jo reikSmé priklauso nuo gamybos patalpos paskirties, jrenginiy
gabaritiniy matmeny, technologinio proceso, cecho darbo pobudzio ir kt. Ploto atsargos koeficienta
K projektuotojas pasirenka atsizvelgdamas j Sias sglygas:

e Jei gamybos jrenginiai iSdéstyti viename patalpos Sone, tai K = 6 + 7;

e Jei gamybos jrenginiai iSdéstyti i§ abiejy patalpos Sony, tai K = 4 + 5;

e Jei gamybos jrenginiy yra maziau nei 10, tai K reik§mé mazinama (K = 3);

¢ Kuo jrenginiy gabaritiniai matmenys mazesni, tuo K reikSmé didesné.

Projektuojant maisto pramonés produkty gamybos jmones dazniausiai priimama vidutiné
ploto atsargos koeficiento reikSme (K = 5).

Sis patalpy ploto skai¢iavimo buidas gali bati naudojamas ir sandéliy patalpy plotams
apskaiciuoti.
Nustatant sandélio plota, pirmiausia, prognozuojamas atsargy poreikis. Tai reiskia butina

nustatyti zaliavy ar gatavos produkcijos poreikj tam tikram periodui. Po to, jvertinant atsargy
(pakuociy) gabaritus, apskaiciuojamas atsargoms reikalingas sandélio plotas. | skai¢iavimus reikia
itraukti atsargy sudé¢jimui naudojamus stelazus ir kitas priemones; pridéti papildoma vietg tarpams,

praé¢jimams ir kt. Taip pat reikia atsizvelgti ar bus naudojamasi iSkrovimo aikstele uz pastato riby, ar
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iSkraunama pac¢iame sandélyje. Butina numatyti, kiek vietos reikés atsargy tikrinimui, saugojimui
prie§ transportavimg ir jy komplektavimui prie§ iSdavima. Paprastai mazdaug trecdalis bendro
sandélio ploto biina skirta ne saugojimo funkcijai.

Produktams ar gaminiams sandé¢liuose laikyti reikalingas plotas apskai¢iuojamas pagal
formulg:
R = G-T-Ks

q

F, — skai¢iuojamasis sandélio patalpy plotas, m?;

G — produkty/zaliavy kiekis, kg;

T — laikymo trukmé¢, paromis;

Ks — ploto atsargos koeficientas (1,5+2), jvertinantis plota, reikalingg praeigoms;

q — produkto sukrovimo norma, kg/m?.

2003-04-24 LR Vyriausybés nutarimu Nr. 501 patvirtinti ,,Buities, sanitariniy ir higienos
patalpy jrengimo reikalavimai® reglamentuoja buities, sanitariniy ir higienos patalpy jrengima
veikian¢iuose, statomuose ir jrengiamuose jmoniy pastatuose ar patalpose. Pagal juos:

« Poilsio patalpy plotas turi biiti ne maZesnis kaip 0,9 m? vienam darbuotojui, skai¢iuojant
pagal didziausig darbo pamainos darbuotojy skaiciy.

o Poilsio patalpose turi biiti pakankamai staly ir kédziy su atramomis, tiek, kiek asmeny
dirba didziausioje darbo pamainoje.

e Imonés buities, sanitariniy ir higienos patalpy plotas vienam darbuotojui turi biiti ne
mazesnis kaip:

o 0,35 m?— drabuziy persirengimo patalpos;

o 0,02 m?— asmeniniy apsaugos priemoniy isdavimo patalpos;

o 0,07 m? — asmeniniy apsaugos priemoniy laikymo patalpos;

o 0,15 m?— darbo drabuziy dziovinimo ir dulkiy pasalinimo arba asmeniniy apsaugos

priemoniy kenksmingumo paSalinimo patalpy.

e Persirengimo patalpos, dusai, prausyklos, tualetai turi buti jrengti atskirai moterims ir
vyrams.

e Prie persirengimo patalpy jrengiamos darbo drabuziy, avalynés ir asmeniniy apsaugos
priemoniy laikymo patalpos ar vietos, tualetai, avalynés valymo, plauky dZiovinimo vietos.

e Vienam darbuotojui turi biiti skiriama viena rakinama drabuZziy spintelé. Atstumas tarp
spinteliy eiliy drabuzinése turi biiti ne maziau kaip 1,4 m. Persirengimo patalpose turi buti jrengtos

sédimosios vietos.

17



e Jeigu darbo drabuziai kei¢iami po kiekvienos darbo pamainos, prie persirengimo patalpy
turi buti jrengtos darbo drabuziy priémimo ir i§davimo patalpos.

o Atstumas tarp praustuviy jvady turi biiti ne mazesnis kaip 0,65 m., tarp jy eiliy — ne
mazesnis kaip 2 m.

¢ Viena praustuvé skiriama:

o 10 darbuotojy, dirban¢iy nepalankiomis oro saglygomis arba esant $ilumos pertekliui;

o 20 darbuotojy, dirbanciy su kenksmingomis cheminémis medziagomis, galiniomis
uztersti kiing, darbo drabuzius.

¢ Dusy skaicius priklauso nuo didZiausio darbo pamainos darbuotojy skaiciaus ir gamybos
proceso pobiidzio. Vienas dusas skiriamas:

¢ 5 darbuotojams, dirbantiems nepalankiomis oro sglygomis arba esant Silumos
pertekliui;

o 15 darbuotojy, dirbanciy su kenksmingomis cheminémis medziagomis, galin¢iomis
uztersti kiing, darbo drabuzius.

o Tualeto patalpoje turi biiti tualeto kabina(-os), ranky plautuvés, skysto ar milteliy pavidalo
muilo dozatoriai, elektriniai dZziovintuvai arba vienkartiniy ranksluosciy, servetéliy.

o Sanitarinés jrangos skaiCius priklauso nuo didZiausio darbo pamainos darbuotojy
skaiCiaus:

o vienas unitazas skiriamas 18 vyry arba 12 motery;
o vienas pisuaras skiriamas 18 vyry;
o viena ranky plautuve skiriama 48 vyrams arba moterims.

Projektinis jmonés plotas gaunamas, gamybos, sand¢liy, buities ir kt. patalpy bendraji plota
1SreiSkus statybiniais kvadratais, kuriy matmenys priklauso nuo kolony iSdéstymo tinklelio.
Pavyzdziui, jei projektuojamo pastato apskai¢iuotas bendrasis plotas lygus 345 m?, o kolonos yra kas
6 m (statybinis kvadratas bus lygus 36 m? = 6x6), tai perskai¢iavus j statybinius kvadratus gaunama,
kad projektinis jmonés plotas yra 10 statybiniy kvadraty (345/36=9,58) arba 360 m?. Tarp projektinio

ir apskaiciuoto bendrojo jmonés patalpy ploto galimas 10 proc. nuokrypis:

|Fpr - Fbendrl

Eyy

+100% < 10%
E,, — projektinis jmonés patalpy plotas, m?;

Fyenar — bendrasis (apskai¢iuotasis) jmonés patalpy plotas, m?.

Patalpy planavimas/komponavimas. Rengiant jmonés patalpy plang, butina patalpas,

vienas kity atzvilgiu, iSdéstyti nustatytu technologiniu nuoseklumu. Vadinasi, gretimy padaliniy
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gamybiné veikla turi atitikti yjmonés bendrojo gamybos technologinio proceso atlikimo nuoseklumag
ir uztikrinti techninj-ekonominj optimalumg.

Taip pat reikia laikytis kai kurioms patalpoms keliamy specifiniy reikalavimy, pavyzdziui,
gali buti reikalaujama jrengti papildomas sieneles, pertvaras jrangai atriboti arba kitaip atskirti
(pakankamas nuotolis ar pan.) gamybos operacijas, kurios gali uzterSti gaminama produkta.

Kai kuriuos gamybos padalinius, kurie yra panasiis pagal gamybos pobud; ir keliamus jiems
statybinius, prieSgaisrinius, higienos ir kitus reikalavimus, leidZziama jrengti vienoje patalpoje. Taciau
tai taikoma padaliniams, kuriy patalpy plotai yra maZesni nei 10 m?,

Prie$ pradedant komponuoti patalpas, rekomenduojama sudaryti jmonés patalpy funkciniy
rySiy lentelg (zr. 4 lent.), kurioje bty nurodyta kokios patalpos pagal technologinio proceso
eiliskuma, zaliavy, taros, zmoniy ar kt. judéjimo srautus turi biiti viena Salia kitos, t.y. nurodomi
funkciniai rySiai. PavyzdZziui, i§ gamybos patalpy (1) pagaminta produkcija patenka j pakavimo

patalpa (3), tod¢l rodyklémis parodomas rySys tarp 1 ir 3 patalpy.

4 lentelé. Imonés patalpy funkciniai rysiai

Jmonés patalpy pavadinimai ir numeriai 112 ]3]4|5|6]|]7]8]|89]10
Gamybos patalpos
Zaliavy sandelis
Pakavimo patalpa
Taros sandélis
Gatavos produkcijos sandélis
Laboratorija
Plovimo ir dezinfekcijos priemoniy sandélis
Buities patalpos
Administracija
Valgykla 10
ISvisorysiy:( 5| 1|2 | 0| 0|0 |0

®
- [ ]
]

®
o ®
—

144
[ ]

OO~NOCBAWIN|=

L 4
o
e

2

?
P
1

o|e

Tada surasomos visos, lentelé¢je pazymétos, galimy funkciniy rySiy poros (zr. 19, a pav.),
kurios véliau apjungiamos tarpusavyje (zr. 19, b pav.). Pagal sudaryta schemg pradedamos déstyti
(komponuoti) patalpos. Paprastai komponuoti pradedama nuo gamybos patalpy (daugiausiai
funkciniy ry$iy turinCios patalpos) prie jy pridedant kitas funkciniais rySiais susietas patalpas.
Komponuojant patalpas bitina jvertinti technologinio proceso eiliSkumag, sandélius déstyti iSoréje,
kad biity patogiau jvezti/iSveZzti zaliavas ar gatavg produkcijg. Tai yra orientacinis patalpy iSdéstymas,
todél galima neatsizvelgti j apskaiciuotus patalpy plotus (zr. 19, ¢ pav.).

Patalpos plane turi buti sunumeruotos (arba parasyti jy pavadinimai), o jy plotai pateikiami

Salia esancioje laisvos formos lenteléje (zr. poskyri ,,Jrangos ir patalpy sarasas®).
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19 pav. Imonés patalpy komponavimas:
a — funkciniy rysiy poros; b — pradinis komponavimas (funkciniy rySiy pory apjungimas);

C — sudarytas patalpy planas

Technologinis jrangos iSdéstymas. Technologinis jrangos iSdéstymo patalpose planas — tai
technologinés jrangos, gamybos inventoriaus (darbo staly, stelazy, talpy, transportavimo jrangos ir
kt.) tarpusavio iSdéstymo optimalia technologine tvarka planas, atsizvelgiant | stacionarios jrangos
normatyvinius atstumus nuo statinio elementy (sieny, kolony, dury ir kt.), evakuacinius praé¢jimus ir
i1$¢jimus ir pan.

Rengiant jrangos iSdéstymo planus, biitina paisyti darbo saugos ir darbo salygy, jrangos
montavimo ir prieziliros patogumy. Atstumai tarp jrangos ar tarp jrangos ir pastato statybiniy
elementy priklauso nuo jrangos gabaritiniy matmeny bei jranga dirbanc¢io darbininko darbo vietos
padéties kitos Salia esancios jrangos ar statinio elemento atzvilgiu (zr. 5 lent.).

Pirmiausia, jrenginiai iSdéstomi nuosekliai (vienoje linijoje, atsizvelgiant j atstumus tarp jy),
prisilaikant technologinio proceso schemos taip, kad bity kuo, maZesnis ir trumpesnis zaliavos,
pusfabrikaciy ir pagaminty produkty judéjimo kelias, nebiity transporto keliy susikirtimy. Nebiitina
Jrenginiy statyti vienoje asyje, galima juos pasukti 90° kampu vienas kito atzvilgiu.

Veéliau, komponuojant juos gamybos patalpose, pasirenkamas tinkamiausias jrenginiy
iSdéstymo budas, pavyzdziui, L, U, T ar pan. formos. Komponuojant jrenginius, labai svarbu jvertinti
zaliavy, pusgaminiy ir produkcijos transportavimui naudojamas priemones, numatyti privaziavimus
prie gamybos jrenginiy.

ISdéstant jrenginius bitina laikytis §iy reikalavimy:

¢ Technologiniai jrenginiai neglaudziami prie sieny, kolony ir tarpusavyje;

e Tarp sieny ir jrenginiy turi biiti ne mazesni kaip 1 metro ploc¢io praéjimai (zr. 5 lent.);

o Pra¢jimai iSilgai ir skersai cecho turi biiti ne mazesni kaip 1,5 m plocio;

¢ Pagrindiniy pra¢jimy plotis turi biiti ne maziau 2,5 — 3 m;

e Atstumai tarp iSsikiSusiy jrenginiy daliy turi bati 0,8-1 m, o tose vietose, kur nenumatytas

darbuotojy vaiks$ciojimas ne maziau 0,5 m (zr. 5 lent.).
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¢ Jeigu jrenginiai vienas prie§ kitg statomi 1§ aptarnaujamosios puseés, tai atstumai tarp jy
turi biiti ne maziau kaip 2 m (zr. 5 lent.).

Gamybos jranga, tiksliau jos vaizdas i$ virSaus, plane vaizduojama papras¢iausiomis
geometrinémis figliromis (apskritimu, kvadratu, staciakampiu ir kt.) arba, siekiant vaizdumo,
parodomas tikrasis tos jrangos kontiiras. Nubraizytos geometrinés figiiros matmenys turi sutapti su
vaizduojamos jrangos gabaritiniais matmenimis (ilgiu ir plo¢iu arba skersmeniu). Kadangi
baigiamojo darbo gynimo metu, biitina paaiskinti gamybos technologinj procesa, jranga plane

iSrySkinama, t.y. braizoma placigja linija.
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5 lentelé. Orientaciniai jrangos technologinio iSdéstymo atstumai gamybos patalpose

Irangos matmenys, mm

Atstumai, mm i Nuo Irangos i§déstymo schema
Iki 1000%800 Nuo
1000x800 iki 3000x1500
3000x1500

Tarp jrangos Soniniy krasty (a) 800 1200 - .8

I .

500 ib

| .

Tarp jrangos galiniy krasty (b) 700 1000 e @
C
Tarp lygiagreciai viena kitos atzvilgiu 1200 1700 a
i8déstytos jrangos Soniniy krasty (c) O O O
d
;l:jz;rp sudvejintos jrangos Soniniy krasty 2000 2500 _ O ‘:)
DO
e
Tarp pastato sienos (kolonos) ir é c
irangos Soniniy krasty (e) G
600 800
i o s
: , t f

Tarp pastato sienos (kolonos) ir
irangos galiniy krast -
jrangos galiniy krasty (f) ¢ O
Tarp p(?St%tO s.1e:10(s 1)r jrangos, kai tarp 1200 1500 O g
ju yra darbo vieta (g ]
Tarp pastato kolonos ir jrangos, kai tarp
jy yra darbo vieta (h) 1000 1200 O h

Pastaba: darbo vieta schemose Zymima

O
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Jrangos i8déstymo gamybos patalpose plano pavyzdys pateikiamas 20 paveiksle.

=)

vy
RRAA EAAA
¥2878% RN

20 pav. Patalpy ir jrangos iSdéstymas mésos perdirbimo jmonéje:

Patalpu eksplikacija (apibraukta): 1 — galviju skerdenos kamera; 2 — valymo skyrius; 3 — skerdenos i§pjaustymo

(nukaulinimo) skyrius; 4 — kauly laikymo kamera; 5 — kauly apdorojimo skyrius; 6 — kauly realizavimo skyrius;
Iranga: 1 — transporteris; 2 — valymo platforma; 3 — béginés svarstyklés; 4 — skerdenos sudalijimo platforma; 5 —

iSpjaustymo stalai; 6 — mésos liku¢iy valymo nuo kauly stalai; 7 — pjaustyklé; 8 — stalas; 9 — svarstyklés

Santechnikos jranga. Buities patalpose, sanitariniuose mazguose, tualetuose ir virtuvése
rodomi santechnikos jranga (kriauklés, vonios ir kt.). Santechnikos jrangos sutartiniai Zyméjimai
paprastai yra panaSus ] tikrajj tos jrangos konttira. Jy braiZymas néra reglamentuotas standarty, tad
braiZzant svarbiau jvertinti realius santechnikos jrangos matmenis (uZimama plota), o ne tiksliai
perbraizyti jrangos kontiira.

Patiems braizyti santechnikos jrangos nebtitina, tam galima naudoti kity autoriy nubraizytus

blokus (zr. www.cad-block.com ir pan.). Kai kurie sutartiniai santechnikos jrangos zyméjimai pateikti

21 paveiksle.

Stambiose pramonés jmonése, kur vienu metu dirba daug darbuotojy, jrengiamos kabinos
darbuotojams nusiprausti ir kt. Jas taip pat biitina parodyti plano brézinyje (zr. 22 pav.).

Gamybos srautai. Suprojektuotos jmonés plano brézinyje biitina parodyti zmoniy, zaliavy,
produkcijos ir kt. judéjimo srautus (zr. 33, 34 pav.). Tai leidzia jvertinti, ar gamybos patalpos yra
gerai sukomponuotos. Higienos normos reikalauja, kad gamybos patalpy gamybiniai srautai
nesikirsty jokiame gamybos etape, pavyzdziui, virtuveje negali kirstis paruosty patiekaly ar termiSkai

apdoroty zaliavy ir neapdoroty zaliavy, pusgaminiy ar neSvariy indy judéjimo srautai.
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21 pav. Santechnikos jrangos sutartiniai Zyméjimai bréZiniuose

RO LL

22 pav. Kabiny sutartinis Zyméjimas: a — duso; b — tualeto

Zymédami gamybos srautus bréZinyje vadovaukités technologiniu apra§ymu. Pageidautina,
kad baigiamojo darbo plano brézZinyje biity parodyti Sie srautai: zaliavy, taros ar indy, darbuotojy ir
gaminiy ar patiekaly.

Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programos studentai plano brézinyje
(zr. 34 pav.) turi suzyméti (nuspalvinti) darbo vietas, t.y. maitinimo jmongs virtuvéje pazymeéti jvairiy
produkty apdorojimo vietas. Patariama jas spalvinti/uzbriksniuoti tokiomis spalvomis:

e geltona — paukstiena,

e melyna — Zuvis,

raudona — mésa,

zalia — darzovés,

balta (taSkuota) — miltai,

o pilka — salti patiekalai.

Kiekvienoje darbo vietoje vyksta skirtingi procesai, todél joms keliami ir skirtingi
reikalavimai.

Matmenys. Matmenys brézinyje nurodo tikruosius vaizduojamojo objekto ir jo elementy
dydzius. Plano bréZinyje turi biiti visi matmenys, reikalingi patalpoms ir angoms sienose iSdéstyti.

Statybingje braizyboje ilgio matmenys raSomi milimetrais, nenurodant matavimo vienety.
Jei matmenys Zymimi kitokiais vienetais, pavyzdziui, centimetrais, metrais, tai brézinio pastabose
turi biiti paaiskinama.

Skirtingai nuo techninés braizybos, statybinéje braizyboje matmenys rasomi uzdaromis

grandinémis. Nubraizytame pastato plane pateikiamos 2 matmeny grandinés (zr. 23 pav.). Pirmoje
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nuo sienos matmeny grandinéje nurodomi matmenys tarp gretimy pastato asiy, antroje — tarp krastiniy
pastato sieny (gabaritiniai matmenys). Pastato plano viduje galima parodyti papildomas matmeny
grandines — matmenis tarp sieny, pertvary, pra¢jimus, atstumus nuo jrangos iki sienos arba tarp
Jrangos bei sieny storius.

Beje, toks matmeny iSdéstymas susietas su statybos technologija, kiekviena matmeny
granding yra skiriama kitokiam tikslui. Pirmoji reikalinga pamaty duobei iskasti ar kolonoms jkasti,
pagal antrgja atlieckamas pastatyto objekto inventorizavimas, todél jos visos yra reikalingos.

Atstumas nuo brézinio kontiiry iki pirmosios matmeny grandinés turi biiti ne mazesnis kaip
10 mm. Tacdiau dél laipty, stogeliy ir pan. dazniausiai jis btina didesnis. Atstumas tarp gretimy
matmens linijy — ne mazesnis kaip 7 mm, o atstumas iki modulinio tinklo asies apskritimo 3 mm (zr.

23 pav.). Matmeny linijos neturi kirstis.

0-5

@D @

Matmanys Farp asip
Pastato gaberitinia matmenys

3 7

23 pav. Matmeny grandiniy iSdéstymo pavyzdys

Statybiniuose bréZiniuose matmens linija paprastai uzbaigiama 45° kampu | matmens linija
pasvirusiu 2...4 mm ilgio briik§neliu (uzkir¢iu). Kai matmeny linijose uzkir¢iy briikSneliams nubrézti

triiksta vietos, juos leistina pakeisti taskais (zr. 24 pav.).

_(m 51
C‘_
1 L‘

24 pav. Matmeny uZzKir¢iy Zyméjimas

Visos linijos, naudojamos matmenims pazymeéti, braiZzomos siaurgja istisine linija.

Matmenys rasomi 3,5 dydzio Sriftu vir§ matmens linijos, jos viduryje.

Poziciju Zzyméjimas. Brézinyje pavaizduota jranga turi turéti numerius. Numeriy (pozicijy)
zyméjimo tvarkg reglamentuoja standartas LST EN ISO 6433:2012 ,,Techniniai gaminiy
dokumentai. Daliy zymenys (ISO 6433:2012)%.
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Dazniausiai brézinyje jranga pazymima tasku, i§ kurio bréziama siauroji linija — iSnaSa, kuri
baigiasi lentynéle (zr. 25 pav.). Pozicijy numeriai nurodomi ant lentynéliy, lygiagre€iy su pagrindiniu
uzraSu, uz vaizdo kontiiro ir grupuojami j vertikalius stulpelius arba horizontalias eilutes. Galimas ir
misrus pozicijy numeriy iSdéstymas. Lentynélés ilgis apie 10 mm arba tokio ilgio, kaip uzrasyty
nuorody ilgiai. ISnasy ir nuorody linijos bréziamos kaip siauros istisinés linijos. Pozicijy numeriai
paprastai turéty buti sudaryti tik i§ arabiSky skaitmeny. Visi brézinio pozicijy numeriai turi buti
vienodo Srifto ir auks$cio. Jie turi aiskiai skirtis nuo kity zenkly. Tai pasiekiama pozicijy numeriams

parenkant didesn; Srifta negu matmeny skaiciai tame paciame brézinyje, t.y. 5 mm.

25 pav. Irangos pozicijos Zyméjimas bréZinyje

I$nasy linijos neturi kirsti kity i$na8y linijy, nuorody linijy, grafiniy Zyméjimy, simboliy ar
matmeny skai¢iy. Jos bréZziamos tam tikru kampu ] atitinkamg atvaizdg ir nelygiagrecios su
gretutinémis linijomis, pavyzdziui, su jrangos kontiiro linijomis. Posvyris | atitinkamas linijas turi
biti daugiau nei 15°.

Numerj galima uzraSyti ir ant paties jrenginio.

Vienoda jranga, pavaizduota tame paciame bréZinyje, turi tg patj pozicijos numerj (Zymenj),
jet vizualiai nesudétinga identifikuoti vienodg jranga, antrgkart jos pozicijos galima ir neZymeéti (Zr.
20 pav.). Pozicijy numeriai brézinyje raSomi vieng karta.

Irangos ir patalpu saraSas. BréZinyje pavaizduotos jrangos numeriai, nurodyti ant iSnasy
linijy lentynéliy ar ant jrenginio turi atitikti pozicijy numerius, nurodytus jrangos sarase
(specifikacijoje). Specifikacijai sudaryti naudojama nustatytos formos lentelé (Zr. 26, 27, 28, 29 pav.).
Lenteles vertikalios skiltys braiZomos ir jos antrastiné eiluté apibréZiama to paties plocio linija kaip
ir formato rémeliai, t.y. 0,5 mm plocio linija.

Specifikacija paprastai daroma atskiruose A4 formato lapuose arba brézinio lape vir$
pagrindinés jraSy lentelés. Ant atskiry lapy rengiamame sarase (zr. 26 pav.) antrastiné eiluté braiZzoma
virSutingje lapo dalyje ir tapatinama su formato (puslapio) rémeliu. [rasai eilutése atliekami nuosekliai
1§ virSaus ] apacia, pozicijy Zymens didéjimo seka. Jei specifikacija yra atskirame lape, ji turi biti
identifikuota tuo paciu numeriu (brézinio Zymuo jrasy lenteléje) kaip ir brézinys.

Tuo atveju, kai jrangos sgrasas netelpa viename A4 formato lape, kituose (specifikacijos
tesinio) lapuose pagrindiné jraSy lentelé pakeiCiama paprastesne, kurioje nurodomas tas pat

atpazinimo kodas (zymuo) kaip ir pirmame lape (zr. 27 pav.).
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Kai jrangos sgraSas pateikiamas plano brézinyje, jo antrastin¢ eiluté palickama lentelés
apacioje ir tapatinama su pagrindinés jrasy lentelés virSutiniuoju krastu (zr. 28 pav.), o irasai eilutése
daromi nuosekliai i§ apacios j virsy.

Specifikacijos skiltyse raSoma:

e Pozicija — pateikiamas jrangos pozicijos zymuo, Kuris turi atitikti priskirtg. jrenginiui
pozicijos zymenj pastato plane, schemoje ar pan.

o Pavadinimas — rasomas jrangos pavadinimas ir markeé.

¢ Kiekis — nurodomas vienody jrenginiy skaicius.

e Pastaba gali buti pateikiami j specifikacijg jraSytos jrangos techniniai duomenys
(naSumas, talpa, galingumas, gabaritiniai matmenys ir kt.), medziagy ir dokumenty jvairiis duomenys.

Ivairius kitus duomenis brézinyje galima pateikti laisvos formos lentelése. Jei patalpy
pavadinimy negalima raSyti plane (triiksta vietos), patalpos numeruojamos (apibraukiant patalpos
numer] arba romeéniSkais skaiciais) ir tame paciame brézinio lape pateikiama patalpy eksplikacija, t.y.
sudaroma laisvos formos lentel¢, kurioje pateikiami ne tik patalpy pavadinimai ir numeriai, bet ir

2 nurodant §imtasias

naudingasis patalpos plotas (nubraizytas, o ne apskai¢iuotas). Plotai raSomi m
dalis. Plane gali buti nerasomi pavadinimai ty patalpy, kuriy paskirtis aiski (tualetai, vonios
kambariai), bet eksplikacijoje jy plotas nurodomas. Patalpy eksplikacijos lentelés pavyzdys

pateikiamas 29 paveiksle. Lentelé sudaryta bréziniui, parodytam 20 paveiksle.
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26 pav. Specifikacijos, braiZomos atskirame A4 formato lape, pavyzdys (pirmasis lapas)
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27 pav. Specifikacijos, braiZomos atskirame A4 formato lape, jrasy lentelés pavyzdys

(antrasis lapas)

- 180 .
15 115 0
14 Stalas 1
13 VeZimélis 2
12 Pakavimo automatas 7
1 VeZimélis kepiniams kildinti 2
10 Krosnis "Medio Rotor (L Real forni” 7
9 Pasodintuvas 7
8 Kildinimo spinta 2
7 VeZimélis ruosiniams kildinti 2
6 Hidraulinis dalinfuvas SBE 1 | Q=100 vnt/min
5 ISverstuvas HK 300 “Diosna” 1
4 | Kubilas 36 ¢!
' 3 Vandens dozatorius 1
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! 9
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28 pav. Specifikacijos, braiZomos plano brézinyje, pavyzdys

180
15 115
NR. PATALPOS PAVADINIMAS NAUINGA f"lzs FLOIAS.
1 Galviju skerdenos kamera 4790
2 Valymo skyrius 19,45
3 Skerdenos ispjaustymo (nukaulinimo) skyrius 112.20
4 Kauly laikymo kamera 3326
5 Kauly apdorojimo skyrius 36,00
6 Kauly realizavimo skyrius 37,84
IS viso: 285,61

29 pav. Patalpy (Zr. 20 pav.) eksplikacija



Specifikacijoje ir kitose lentelése jragai daromi ISOCPEUR S3riftu. Srifto dydis turéty atitikti
matmeny skai¢iy aukstj ir patalpy pavadinimy aukstj pastato plano brézinyje, pavyzdziui, 3,5 arba 5

mm. Skil¢iy pavadinimus rekomenduojama rasyti didziosiomis raidémis.
Linijos

Kad brézinys biity raiskus, lengvai skaitomas ir kopijuojamas, jo linijos turi biiti pakankamo
plo¢io ir rySkumo. Linijy tipus, ploCius reglamentuoja standartas LST EN ISO 128-20:2002
»lechniniai bréZiniai. Bendrieji vaizdavimo principai. 20 dalis. Linijos. Pagrindinés nuostatos
(ISO 128-20:1996)“, o jy taikymg statybiniuose bréziniuose — LST EN ISO 128-23 , Techniniai
bréziniai. Bendrieji vaizdavimo principai. 23 dalis. Statybiniy bréziniy linijos. Pagrindinés nuostatos
(tapatus 1SO 128-23:1999)“.

Linijy plotis parenkamas pagal brézinio dydj ir paskirti. Statybiniuose bréziniuose
naudojamos trijy plo¢iy linijos: siauroji, pla¢ioji ir labai plati. Jy ploéiy santykis yra 1:2:4. Sis
santykis turi bati iSlaikytas visame brézinyje. Linijy plotis paprastai parenkamas i§ sekos: 0,13; 0,18;
0,25;0,35;0,5;0,7; 1,0; 1,4; 2,0 mm., t.y. pasirenkamas pagrindinés linijos plotis, o kity linijy plociai

gaunami laikantis auk$¢iau minéto plo¢iy santykio (zr. 6 lent.).

Pagrindiné linija Siauroji linija Platioji linija Labai plati linija G;:gl?;;’izi‘;zzl:"
0,25 0,13 0,25 05 0,18
0,35 0,18 0,35 07 0,25
05 0,25 05 1 0,35
0,7 0,35 07 14 05
1 05 1 2 07

Be tiesiy iStisiniy linijy, bréziniuose gali biiti naudojamos ir neistisings linijos, sudarytos i$
pasikartojan¢iy segmenty. Sie linijos segmentai gali biiti, pavyzdziui, briksnys-tarpas (briik§niné
linija), brikk§nys-tarpas-taskas-tarpas (asiné linija) ir pan. Standartu LST EN ISO 128-20 nustatyta
15 linijy tipy, o jy naudojimo paskirtj statybiniuose bréziniuose nusako standartas LST ISO 128-23.

Plano brézinyje placigja iStisine linija braizomos sienos, kolonos. Tai, kg norima isskirti,
paryskinti brézinyje, pavyzdziui, technologing jranga, braizoma labai placia linija, o visa kita — langai,

durys ir t.t. — siaurgja linija (zr. 30 pav.)
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L labai plati linija

_plaéiofi linjja

siaurofi linja _
30 pav. Linijy storiai plano bréZinyje

Technologinio proceso braiZymas

Pagal jmonés plano brézinj, nors jame ir parodyta visa gamyboje naudojama, technologiskai
1Sdéstyta, jranga ir patalpos, nustatyti ar tinkamai sudarytas technologinis procesas gana sudétinga.
Tod¢l daznai, be plano brézinio, dar sudaromi ypac suprastinti technologinio proceso atvaizdai —
schemos.

Schemos — tai konstrukciniai dokumentai, kuriuose parodomi gamyboje naudojami
Irenginiai, jy tarpusavio rysiai. Schemos yra paprastos ir kartu gana vaizdzios (Zr. 31 pav.). Salyginiai
Zyméjimai braizomi norimo dydZio. Nestandartiniai sglyginiai Zenklai bréZinyje atitinkamai

paaiskinami. Technologinio proceso schema braizoma vir$ plano.

12 & 7

e ol o

31 pav. Technologinio proceso pavyzdys

33 ir 34 paveiksluose pateikiami maisto pramonés ir vie$ojo maitinimo jmoniy plany

bréziniy, parengty pagal Siuos reikalavimus, pavyzdziai.

Bréziniy lankstymas

Techniniai dokumentai paprastai komplektuojami ir segami j bylas. Didesnio formato
bréziniai arba jy kopijos sulankstomi iki A4 formato taip, kad pagrindiné dokumento jrasy lentelé
likty neuzdengta, o visa joje esanti informacija blity matoma bréZinio neiSlankscius.

Bréziniy lankstymo tvarka pateikta 32 paveiksle. Sulankstyti bréziniai dedami j uzdarus
aplankus. Iri§imo parastés yra nepalickamos, nes sulankstyti bréziniai dedami j uzdarus plastikinius

aplankus.
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32 pav. BréZziniy lankstymas i aplankus

Al formato lapai lankstomi iki A4 formato pagal 32 paveiksle pateiktas schemas.
Pirmiausiai brézinio lapas lankstomas pagal linijas, statmenas brézinio pagrindinio jraSo lentelei, po
to — pagal linijas, lygiagrecias lentelei, t.y. pirmiausia lapas sulankstomas vertikaliai, o paskui
uzlenkiamas atgal lapo virSus.

Baigiamojo darbo grafinés dalies aplanko titulinio lapo pavyzdys pateiktas 2 priede.
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1 priedas
Baigiamojo darbo titulinis lapas

.
KAUNO 4
KOLEGIJA @

INFORMATIKOS, INZINERIJOS IR TECHNOLOGIJU FAKULTETAS
MAISTO IR AGROTECHNOLOGIJU KATEDRA

Autoriaus vardas ir pavardé

BAIGIAMOJO DARBO PAVADINIMAS

Baigiamasis darbas

Maisto technologijos / Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programos
valstybinis kodas 6531FX014 / 6531FX016
Maisto technologijy / VieSojo maitinimo studijy krypties

Vadovas mokslinis laipsnis Vardas Pavardé

Konsultantas mokslinis laipsnis Vardas Pavardé

Kaunas, metai
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2 priedas
Baigiamojo darbo grafinés dalies titulinis lapas

¢
KAUNO 4

KOLEGIJA @

INFORMATIKOS, INZINERIJOS IR TECHNOLOGIJU FAKULTETAS
MAISTO IR AGROTECHNOLOGIJU KATEDRA

Autoriaus vardas ir pavardé

BAIGIAMOJO DARBO PAVADINIMAS

Baigiamojo darbo grafiné dalis

Maisto technologijos / Gastronomijos ir maitinimo organizavimo studijy programos
valstybinis kodas 6531FX014 / 6531FX016
Maisto technologijy / VieSojo maitinimo studijy krypties

Vadovas mokslinis laipsnis Vardas Pavarde

Konsultantas mokslinis laipsnis Vardas Pavardé

Kaunas, metai
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3 priedas
Baigiamojo darbo vadovo atsiliepimas

KAUNO KOLEGIJOS
INFORMATIKOS, INZINERIJOS IR TECHNOLOGIJU FAKULTETAS
MAISTO IR AGROTECHNOLOGIJU KATEDRA

BAIGIAMOJO DARBO VADOVO ATSILIEPIMAS

20 m. d.

Studentas (-ai):
Baigiamojo darbo tema:
Studijy programa: Maisto technologija (valstybinis kodas - 6531FX014)

BAIGIAMOJO DARBO VERTINIMAS:

Atitikimas
- S . reikalavimams
Profesinio bakalauroktr)ﬁgliggmjo darbo vertinimo (atitinka/atitinka Vertinimo komentarai
J nepilnai/

neatitinka)

1. Santraukos lietuviy ir uzsienio kalbomis aiSkumas O OO

2. Problemos aktualumas, praktinis reik§mingumas,

darbo tiksly ir uzdaviniy dermé O Oo

3. Teorinés dalies iSsamumas

3.1. Mokslo ir technologiniy publikacijy, naujausios O OO

literaturos, teisés akty parinkimo tikslingumas

4. Maisto produkto technologinés dalies logisSkumas ir
iSsamumas

4.1. Technologinés dalies atitiktis pasirinktai gamybos
programai

4.2. Maisto saugos ir kokybés reikalavimy pagristumas
4.3. Technologiniy jrenginiy parinkimo/pagrindimo
tinkamumas

4.4. Projektuojamy patalpy atitiktis saugos ir
technologiniams reikalavimams

O O O O
O O OO
O O 0O O

5. Eksperimentiné dalis (taikomiesiems moksliniams

tyrimams)
5.1. Tyrimo organizavimo — darbo struktiiros 0On
logiskumas

0On
5.2. Tyrimo metody tinkamumas

OO O
5.3. Tyrimo rezultaty analizés ir jy interpretavimo lygis

OO O

6. Zmogaus saugos darbe organizavimas
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7. Finansinis-ekonominis projekto logiskumas O OO
8. I§vady pagrjstumas ir konkretumas (atitikimas darbo

uzdaviniams) O O O
9. Informacijos $altiniy saraso kokybé ir citavimo

atitiktis O o4
10. Profesinio bakalauro baigiamojo darbo grafinés

dalies kokybé, judéjimo srautai, iSvengiant kryzminés O OO
tarSos

11. Baigiamojo darbo jforminimo atitikimas

raStvedybos reikalavimams OO O
12. Darbo apimties ir struktiiros tinkamumas O OO

Papildoma informacija (pvz. darbo rengimo nuoseklumas, dalyvavimas konferencijose ar kt.):

Baigiamojo darbo vadovas:

(pareigos) (parasas)

(vardas, pavardé)
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KAUNO KOLEGIJOS
INFORMATIKOS, INZINERIJOS IR TECHNOLOGIJU FAKULTETAS
MAISTO IR AGROTECHNOLOGIJU KATEDRA

BAIGIAMOJO DARBO VADOVO ATSILIEPIMAS

20 m.

d.

Studentas (-ai):
Baigiamojo darbo tema:

Studijy programa: Gastronomija ir maitinimo organizavimas (valstybinis kodas - 6531FX016)

BAIGIAMOJO DARBO VERTINIMAS:

Profesinio bakalauro baigiamojo darbo vertinimo
Kriterijai

Atitikimas
reikalavimams
(atitinka/atitinka

Vertinimo komentarai

nepilnai/
neatitinka)
1. Santraukos lietuviy ir uzsienio kalbomis aiSkumas O OO
2. Problemos aktualumas, praktinis reik§mingumas,
darbo tiksly ir uzdaviniy dermé O Oo
3. Teorinés dalies iSsamumas
3.1. Mokslo, gastronomijos, maitinimo organizavimo
publikacijy, naujausios  literatiros  parinkimo O Oo
tikslingumas

4. Technologinés dalies logiskumas ir iSsamumas

4.1. Technologinés dalies atitiktis pasivinktai gamybos
programai (valgiarascio, technologiniy ir savikainos
korteliy  sudarymas,  maistingumo  skaiciavimai,
technologiné schema)

4.2. Maisto saugos ir kokybés reikalavimy pagristumas
4.3. Technologiniy jrenginiy parinkimo/pagrindimo
tinkamumas

4.4.Projektuojamy  patalpy  atitiktis ~ saugos ir

technologiniams reikalavimams

OO0
OO0 0d
OO0

5. Eksperimentiné dalis (taikomiesiems moksliniams
tyrimams)

5.1. Tyrimo organizavimo — darbo struktiiros
logiskumas

5.2. Tyrimo metody tinkamumas

5.3. Tyrimo rezultaty analizés ir jy interpretavimo lygis

6. Finansinis-ekonominis projekto logiskumas

(N I I A
N I R
(N O I O N R

7. I§vady pagrjstumas ir konkretumas (atitikimas darbo
uzdaviniams)

[
[
[
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8. Informacijos $altiniy saraso kokybé ir citavimo

atitiktis O o0
9. Profesinio bakalauro baigiamojo darbo grafinés

dalies kokybé, judéjimo srautai, iSvengiant kryzminés OO
tarsos, skirtingy darbo viety identifikavimas

10. Baigiamojo darbo jforminimo atitikimas

raStvedybos reikalavimams OO O
11. Darbo apimties ir struktiiros tinkamumas O OO

Papildoma informacija (pvz. darbo rengimo nuoseklumas, dalyvavimas konferencijose ar kt.):

Baigiamojo darbo vadovas:

(pareigos) (parasas)

(vardas, pavardeé)
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4 priedas
Baigiamojo darbo recenzento atsiliepimas

BAIGIAMOJO DARBO RECENZIJA

20 m. d.

Studentas (-ai):
Baigiamojo darbo tema:
Studijy programa: Maisto technologija (valstybinis kodas - 6531FX014)

Darbo temos aktualumas (suformuluoto darbo tikslo ir darbo uzdaviniy tinkamumas).

O Yra: Komentaras

O Dalinis;
O Neéra

2. Teorinés dalies aktualumas (kaip autorius apzvelgia pagrindinius mokslo ir technologinius darbus
ar teisés aktus, kuriuose sprendziamos problemos yra susijusios su rasomu darbu, atskleidzia savo
darbo esme, pagrindzia jo tikslus).

O Yra Komentaras
O Dalinis;
O Neéra
3. Technologinés dalies sprendimy teisingumas.
O Yra Komentaras
O Dalinis;
O Neéra
4. Maisto saugos ir kokybés klausimy sprendimas
O Yra Komentaras
O Dalinis;
O Néra
5. Technologiniy jrenginiy parinkimo / pagrindimo tinkamumas
O Yra Komentaras
O Dalinis;
O Néra
6. Zmogaus saugos darbe uztikrinimas
O Yra Komentaras
O Dalinis;
O Neéra
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7. Finansinis-ekonominis projekto jvertinimo logiskumas

O Yra: Komentaras

O Dalinis;
O Neéra

8. Profesinio bakalauro baigiamojo darbo i§vady atitiktis pasirinkty uzdaviniy jgyvendinimui.

O Yra: Komentaras

O Dalinis;
O Neéra

9. Grafinés dalies vaizdumas, kryzminés tar$os rizikos i§vengimas.

O Yra: Komentaras

O Dalinis;
O Neéra

10. Recenzento pastabos/rekomendacijos. Klausimai darbo autoriui (3 klausimai).

11. Recenzento i§vada apie darbo parengtumag vieSajam gynimui ir sitilomas vertinimas (balais).

PASTABA. Pazyméjus ,,Dalinis* ar ,,Néra“ pastabas, reikalingas komentaras.

Recenzentas:

(jmoné, organizacija, pareigos) (parasas) (vardas, pavardeé)
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Studentas (-ai):

BAIGIAMOJO DARBO RECENZIJA

200 m. d.

Baigiamojo darbo tema:

Studijy programa: Gastronomija ir maitinimo organizavimas (valstybinis kodas - 6531FX016)

1. Darbo temos aktualumas (suformuluoto darbo tikslo ir darbo uzdaviniy tinkamumas).

O VYra;
O Dalinis;
O Néra

Komentaras

2. Teorinés dalies aktualumas (kaip autorius apzvelgia pagrindinius mokslo ir technologinius darbus
ar teisés aktus, kuriuose sprendziamos problemos yra susijusios su rasomu darbu, atskleidzia savo
darbo esme, pagrindzia jo tikslus).

O VYra;
O Dalinis;
O Néra

Komentaras

3. Maisto saugos ir

kokybés klausimy sprendimas

O VYra;
O Dalinis;
O Néra

Komentaras

4. Technologiniy iStekliy planavimo sprendimy logiSkumas.

O Yra;
O Dalinis;
O Neéra

Komentaras

5. Finansinis-ekonominis projekto jvertinimo logiskumas

O VYra:
O Dalinis;
O Néra

Komentaras

6. Profesinio bakalauro baigiamojo darbo iS§vady atitiktis pasirinkty uzdaviniy jgyvendinimui.

O VYra:
O Dalinis;
O Neéra

Komentaras

7. Grafinés dalies vaizdumas, kryzmings tarSos rizikos i§vengimas, skirtingy darbo viety identifikavimas.

O vYra;
O Dalinis;
O Neéra

Komentaras

43



8. Recenzento pastabos/rekomendacijos. Klausimai darbo autoriui (3 klausimai).

9. Recenzento i§vada apie darbo parengtuma vieSajam gynimui ir sitilomas vertinimas (balais)

PASTABA. Pazym¢jus ,,Dalinis* ar ,,Néra* pastabas, reikalingas komentaras.

Recenzentas:

(jmoné, organizacija, pareigos) (parasas) (vardas, pavardeé)
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